
 

 
 

 
 

 

 
 

                                                                                               
  
     

   
    

 
                                                                  
  
                 
  

  

  
      
      
 
 
  
  

 

  

 

  

 

            

  

  

 

    

  

    
   

macchina da stampa komori 
printing presses komori 

macchina da stampa heidelberg 
printing presses heidelberg 

Komori L20 
Komori L26 

Komori L28 
Komori L40 

Heidelberg SM52AP 
Heidelberg SM74AP 

Heidelberg SM102AP 
Heidelberg SM72 
Heidelberg SM102 
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Unità di piega 

Bending unit 

Leva tenuta lastra 
Hand lever for plate fixing 

 

Leva piega lastra 
Hand lever for plate bending 

Pioli di riferimento piegalastre 
Pin for plate bending 

Autocentratura lastra  
Centering device 

Leva comando punzonatura  
Punching lever 

Unità di punzonatura 
Punching unit 

Fessura rimozione lastra 
Slit for plate removal 

Barrette di registro incluse 
Register bar included 

Il progressivo grado di automazione delle macchine da stampa, richiede un processo di 
lavoro standardizzato. Per un sicuro il cambio automatico delle lastre da stampa, la piega 
deve essere fatta in assoluta precisione osservando distanza e parallelismo dalla 

punzonatura. 

The progressive degree of automation to the presses requires standardised working 

processes. For a smooth automatic exchange of the printing plates, the bend must be 

made in absolutely precise dimensions with regards to distance and parallelism for 

register punching. 

 


